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COLUMN AE-L PER APPENDIX I. - (2382 | (2382 - (82.56 [2097]) =!
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3. STRUCTURAL WELDS ARE PER P8A-AG1, FIGURE PER APPENDIX Ill, FILLER / STOP VALVE ™~ 98.66 [1490] ———— A-3
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I — e ST -- T S — - ===
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[52] & - | °|
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== : ! o 16.10
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13. SYSTEM PARAMETERS AND SPECIFICATIONS ARE BASED ON TYPICAL :::ﬁ]
REQUIREMENTS FOR 7EA DLN 1.0 DUAL FUEL SYSTEMS AND CUSTOMER I © UNIT
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ITEM | QTY | DEVICE No DECSRIPTION VENDOR/MODEL o °)_ AQ\ | || |610001549)
1 1 | VC3-1/VR4-1 | LF BYPASS VALVE / RELIEF VALVE | YOUNG & FRANKLIN / 7552E100-G001 / | \\ \ | |
2 1 65FP-1 LF BYPASS SERVO VALVE MOOG / 6771K208** ( | J ) | |
3 1 FH3-1 LF BYPASS SERVO FILTER YOUNG & FRANKLIN / 7735D100-G001 \\\ \ip// ,/I i i AGM—02-0204—PLA—1-0017|LIQUID FUELPANEL ASSEMBLY
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FOR DETAILS

IMPORTANTE

ESTE PLANO FUE ELABORADO EN AUTOCAD V.2008
CUALQUIER MODIFICACION REALIZADA EN CAMPO

DEBERA SER NOTIFICADO A LA UNIDAD
RESPONSABLE.
QUEDA PROHIBIDO CORREGIR ESTE PLANO SIN
AUTORIZACION DE ESTA UNIDAD.
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SECONDARY

IMPORTANTE

ESTE PLANO FUE ELABORADO EN AUTOCAD V.2008
CUALQUIER MODIFICACION REALIZADA EN CAMPO
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ESTE PLANO FUE ELABORADO EN AUTOCAD V.2008
CUALQUIER MODIFICACION REALIZADA EN CAMPO
DEBERA SER NOTIFICADO A LA UNIDAD
RESPONSABLE.

QUEDA PROHIBIDO CORREGIR ESTE PLANO SIN
AUTORIZACION DE ESTA UNIDAD.
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AGM—02-0204-PLA-I1-0046 IDEVICE SUMMARY (MLI 0414)
AGM-02-0204—-PLA-M-0028 [LIQUID FUEL TUBING INTERCONNECT (MLI 0969C)
AGM—02-0204-PLA-I-0015|FLOW DIVIDER (MLI 0910)
AGM—02-0204-PLA-M-0007 FUEL PUMP ARRANGEMENT (MLI 0510)
AGM—02-0204-PLA-I-0006 |FLOW DIVIDER & MAG PICKUP (MLI 0508)
N° DE DOCUMENTO DESCRIPCION REV.] FECHA
DOCUMENTOS DE REFERENCIA
II_Eallectricidad -
ProEnergy @ %"ﬂ.ﬁ@ de Caracas SEEicarvieonLos sENEGD

TRANSPORTE DE

AMPLIACION DE LA CAPACIDAD DE GENERACIC)IQIJY

ELECTRICIDAD EN LA ISLA DE MARGARITA

ISSUED FOR CONSTRUCTION

SAB

CB TK

b b B B

REVISIONES O MODIFICACIONES

DIBUJO

REVISO [APROBO

PLANO N REV: LIQUID FUEL PIPING ARRANGEMENT
DUAL FUEL MOD. UNITS 298034 & 298035

PROYECTO N':

409-2956-1 (MLI 0910B)

CALCULO: PROYECTO: ESCALA: NONE PLANO No:

REVISADO: C. Brown

FECHA: 15/07/11

AGM-02-0204-PLA-M-0016

REF. FABRICANTE

DIBWO:  S. Boerckel

REVISADO: J. Castillo |Disk. N

REF. FABRICANTE

FABRICANTE

0/C:

APROBADO: T. Koontz

ESC./PLOTEO:

ARCHIVO:

APROBADO: M. Monticellil ARCHIVO:

REV.
PAGINA: 4 DE: 4

F_A1_11 — 841x594mm

LINEA DE CORTE DE COPIA 41

LINEA DE CORTE DE ORIGINAL—l

LINEA DE CORTE DE COPIA 41

LINEA DE CORTE DE ORIGINAL—l




	AGM-02-0204-PLA-M-0016 REV-0 (LIQUID FUEL PIPING ARRANGEMENT) Sheet_1
	AGM-02-0204-PLA-M-0016 REV-0 (LIQUID FUEL PIPING ARRANGEMENT) Sheet_2
	AGM-02-0204-PLA-M-0016 REV-0 (LIQUID FUEL PIPING ARRANGEMENT) Sheet_3
	AGM-02-0204-PLA-M-0016 REV-0 (LIQUID FUEL PIPING ARRANGEMENT) Sheet_4

